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Восъчна смес Е421 
 

Технически лист 

 

Описание: Восъчна смес Е421 е специално разработена за църковни свещи, произведени чрез 

метод на екструдиране. Базирана е на парафинов восък, смесен със стеарин и микрокристален 

восък, с цвят „пчелен восък“, под формата на гранули. За директна употреба – без необходимост 

от добавки. 

Приложение: За производство на църковни свещи чрез екструдиране. 

Предимства: 

• Восъкът е под формата на гранули 

• С цвят „пчелен восък“ 

• Отлично прилепване на восъка по време на производствения процес 

Техническа спецификация: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Съхранение: Съхранявайте на сухи и прохладни места, защитени от пряка слънчева светлина, 

влага и пряка топлина, в температурен диапазон 15 – 30 °С. 

Форма / опаковка: Восъчна смес Е421 се предлага под формата на гранули, опаковани в 

торби с тегло 25 кг. 

Друго: Восъчна смес Е421 не изисква добавки.  

 

 

 

 

Параметри Метод Единица Спецификация 

Температура на прокапване ASTM D3954 °C 58 – 62  

Иглова пенетрация, 25 °C ASTM D1321 мм/10 15 – 20  

Съдържание на масло ASTM D721 масови % 1 – 1,5  

Цвят  - - Пчелен восък 
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Инструкция за работа 

 

Работно пространство и условия 

Условията са важни за постоянни резултати, затова препоръчваме контрол на температурата. 

Работното помещение трябва да бъде около 22 – 24 °C.  

Подготовка на материала 

Ако гранулите се съхраняват на твърде студено или твърде горещо място за продължително 

време, препоръчваме да се кондиционират преди работния процес поне за 24 часа. Проверете 

дали восъкът е чист, сух и без механични примеси, тъй като замърсяванията могат да повлияят 

върху подаването, формоването и качеството на готовата свещ. 

Екструдер 

Настройките на екструдера трябва да се подберат според диаметъра на свещта, вида на фитила, 

формата на матрицата и желаната твърдост на готовия продукт. Основните параметри, които 

трябва да се контролират, са температурата на материала, налягането, скоростта на подаване, 

скоростта на изтегляне и охлаждането след формоване. 

Ако восъкът е твърде студен, може да се наблюдава накъсване, груба повърхност, лошо 

уплътняване или неравномерно излизане от матрицата. Ако восъкът е твърде топъл, готовата 

свещ може да се деформира, да омеква прекомерно или да губи правилната си форма след 

екструдиране. 

Препоръчителната начална работна температура на главата/матрицата за работа с Е421 е 50–

55°C, като настройката подлежи на оптимизация според вида на машината, диаметъра на 

свещта, скоростта на екструдиране и поведението на материала при излизане от матрицата.  Ако 

восъкът излиза трудно, къса се или повърхността е грапава, увеличавайте температурата с по 

1–2°C. Ако восъкът излиза мек, лепне, деформира се или губи форма, намалете температурата 

с по 1–2°C. 

Фитил 

Фитилът трябва да бъде подбран според крайния диаметър на свещта и очаквания режим на 

горене. При екструдиране фитилът трябва да бъде правилно центриран и равномерно опънат, 

за да не се получи изместване в готовата свещ. 

Формоване 

По време на екструдиране материалът трябва да преминава равномерно през матрицата, без 

прекъсване, разкъсване или видими кухини. Скоростта на подаване и изтегляне трябва да бъде 

съобразена с температурата и пластичността на сместа, за да се получи гладка повърхност и 

равномерен диаметър. При промяна на диаметъра, матрицата, фитила или цвета е 

препоръчително да се направи нова настройка и пробно производство. 

Охлаждане 

След екструдиране свещите трябва да се охлаждат плавно и равномерно, за да се избегнат 

вътрешни напрежения, деформации, напукване или изкривяване. Прекалено бързото охлаждане 
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може да доведе до пукнатини и неравномерна структура, а недостатъчното охлаждане може да 

причини омекване и загуба на форма. 

Рязане и довършване 

След стабилизиране свещите се изрязват до необходимата дължина, като се следи за равен срез 

и стабилна основа. Готовите свещи трябва да бъдат проверени за правилен диаметър, центриран 

фитил, гладка повърхност, липса на пукнатини и добра форма. 

Тест за горене 

Тествайте горенето на свещите след престой от минимум 24 часа след производство. По време 

на теста следете размера на пламъка, диаметъра на разтопения восък, образуването на сажди, 

наличие на гъба по фитила, странично протичане и стабилност на горене. Оптималният размер 

на пламъка (около 2 – 2,5 см) трябва да бъде стабилен и съобразен с диаметъра на свещта, без 

прекомерно пушене или дълбаене. 

Преди партидно производство се препоръчва тест за горене за всеки различен диаметър, фитил 

или промяна в производствените настройки. 

Съхранение 

Моля, спазвайте препоръките за съхранение, описани по-горе. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Този документ е предоставен само за ваша информация и удобство.  
Информацията, съдържаща се в този документ, е съгласно опита и знанията ни за продукта. Потребителите трябва да направят свои собствени 
тестове, за да определят пригодността на тези продукти за техните собствени конкретни цели. Евриком не дава никаква гаранция от какъвто 
и да е вид, изразена или подразбираща се, включително за продаваемост или годност за конкретна цел, различна от тази, че материалът 
съответства на текущите стандартни спецификации. 
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