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Восъчна смес Е322 
 

Технически лист 

 

Описание: Восъчна смес Е322 е специално разработена за гробищни свещи, произведени чрез 

метод на пресоване. Базирана е на суров парафинов восък, смесен със стеарин, под формата на 

гранули. За директна употреба – без необходимост от добавки. 

Приложение: За производство на гробищни свещи чрез пресоване. 

Предимства: 

• Восъкът е под формата на гранули 

• Отлично прилепване на восъка по време на производствения процес 

Техническа спецификация: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Съхранение: Съхранявайте на сухи и прохладни места, защитени от пряка слънчева светлина, 

влага и пряка топлина, в температурен диапазон 15 – 30 °С. 

Форма / опаковка: Восъчна смес Е322 се предлага под формата на гранули, опаковани в 

торби с тегло 25 кг. 

Друго: Восъчна смес Е322 не изисква добавки.  

 

 

 

 

 

Параметри Метод Единица Спецификация 

Температура на прокапване ASTM D3954 °C 52 – 58  

Иглова пенетрация, 25 °C ASTM D1321 мм/10 24 – 30 

Съдържание на масло ASTM D721 масови % 4 – 7 

Цвят по скала ASTM ASTM D1500 числово 0,2 – 0,8 
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Инструкция за работа 

 

Работно пространство и условия 

Условията са важни за постоянни резултати, затова препоръчваме контрол на температурата. 

Работното помещение трябва да бъде около 20 – 25 °C. Ако материалът се съхранява на твърде 

студено или твърде горещо място за продължително време, препоръчваме да се кондиционира 

преди работния процес поне за 24 часа. 

Преса за свещи 

Препоръчваме внимателно регулиране на настройките на пресоващата машина. Изборът на 

правилния режим за вашата преса може да изисква експериментиране с натиска и/или скоростта 

на пресоване. 

Машината за пресоване трябва да работи с по-високо налягане за най-добри резултати. Ако 

скоростта на натиск е регулируема, използвайте по-бавна скорост. Ако пресата използва 

механични рамена за отстраняване на готовия продукт, регулирайте височината така, че да 

поеме свещите от дъното.  

Препоръчваме да използвате материал с ниска повърхностна грапавост за вашите пресови 

цилиндри, за да предотвратите натрупването и залепването на остатъци. Почистете внимателно 

пресовите цилиндри.  

Фитил 

Твърде големият фитил може да причини отделяне на сажди, ускорено изгаряне и запушване 

(изтичане на восък през страната на свещта). Твърде малкият фитил ще предизвика дълбаене и 

ще произведе по-малък пламък. Оптималният размер на пламъка на свещта е 2 – 2,5 cм. 

Тест за горене 

Тествайте горенето на свещта като следите диаметъра на басейна (разтопения восък), 

образуване на сажди и гъба. Образуването на гъба възниква когато въглерод и/или други 

вещества се натрупат в края на фитила. Гъбата може да причини отделяне на сажди и лоши 

миризми. Опитайте различни фитили, докато постигнете желания диаметър на басейна за 

изгаряне и добър чист пламък. 

Препоръчва се тестване на фитил преди партидно производство за всеки размер и диаметър на 

свещ. 

Съхранение 

Моля, спазвайте препоръките за съхранение, описани по-горе. 

 
Този документ е предоставен само за ваша информация и удобство.  
Информацията, съдържаща се в този документ, е съгласно опита и знанията ни за продукта. Потребителите трябва да направят свои собствени 
тестове, за да определят пригодността на тези продукти за техните собствени конкретни цели. Евриком не дава никаква гаранция от какъвто 
и да е вид, изразена или подразбираща се, включително за продаваемост или годност за конкретна цел, различна от тази, че материалът 
съответства на текущите стандартни спецификации. 
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